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\/ >/\ 6 2 Stk | Sechskantschraube DIN 933 - M8 x 40 - 18.8-Zn 0.04
: . 5 4 Stk | Zylinderkopfschraube DIN912-M4x 10 a|8.8-Zn 0.01
’/ A b W I c k l U n g ( 1 ' 5 ) 4 2 Stk | Sechskantmutter DIN 985 - M8 - | St-Zn 0.01
/l 3 4 Stk | Unterlegscheibe DIN 9021 - 4,3 - [ St-zn 0
i , (224,58) 2 4 Stk | Unterlegscheibe DIN125-A 84 a|Stzn 0.01
r1 l, 1 1 Stk [ Blech DIN EN 10029 2246 1160 3 - |St37 0.56
I J l A|Pos.|Anz. | Einh. Benennung 1 Benennung2 / Norm | Lange | Breite/@ [ Hohe/Starke | Zeichn./Best. ||| Material | Lieferant | Gewicht/kg
N MaBstab Gewicht Status .
I ka",ﬂ,’ i i Oberfldche 1:2 | 0632 kg Freigegeben
: 0 ~ 0ogSystens
— ! e <= Fordertechnik und Automatisierungs- GmbH& Co.KG
o | | Dat N (Benennung?)
Na) atum ame
= i = = Gezecmer | 01.06.2026 | kum Halterun g
D ! | (Benennung2) N
| | f. Barcodelesegerat
Allgemeintoleranzen nach (Projekt] (Zeichnungsnummer) (Index) Btaf"] /1on
DIN ISO 2768-1:1991-06 m
002056 |rom | DIN ISO 2768-2:1991-04 K 11658 | 526352 - b
Status Anderungen Datum Name I
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